RAPID PROT

Polyurethan-VakuumgiefBharze

W m brelteproduktpalette Zur getreuen, einfachen und schnellen Reproduktion von Prototypen

Mischungs-|  Biege | Bruch- | Entformungs-| 1y
| Produkt Beschreibung Farbe | verhiltnis E-Mc?dul Topf Dichte | dehnung zeitg i Ig Anwendungen
Gewicht) | “(mpa) | 28t % vei70°c | (Shore) | (°O)

v Steife Vakuum-Giefharze

Sehr hohe Schlagzahigkeit,
© PX 220 selost bei geringer opak 100:50 2.000 4 1,18 10 35’ 80D 90 ABS
= Gie3dicke
II;§ ggg:l- ?e?ggeraturbesténdigkeit opak  100:80 1.600 55 1,16 11 45" 80D *  ABSPA PP
*‘ Hohe Abformzahlen
PX Q23HT  mdglich hohe 100:80 2300 6 1,14 11 60’ 80D >120 Pp ABS
Temperaturbestandigkeit
= PX 226 Sehr hohes E-MOdU|, weiBlich- 41 251 )
Schlagzahigk .
PX 996-PX 245L S eccietiot ops 10050 2500 &, 1,20 15 7 82D 105 PpPsgefilt

Sehr gute Schlagzahigkeit,
PX 527 hohe Biegefestigkeit,  tansparent 100:55 ~ 2.600 4 1,15 13 40 82D 90

sehr gut einfarobar

Ahnlich transparentem PS
und geflltem ABS

Hochtemperatur-

PX234HT  schnelle Aushartung hohe "™ 100:50  1.850  5° 1,19 13 60" 80D 220 o iangige P PEEK

Steifigkeit, besonders hohe
Temperaturoestandigkeit,

. o ) ’ Hochtemperatur-
PX 934HT LS HDT bis 195 °C transluzent  100:50 = 1.750 7° 1,19 6 120° 84D 240 bestandige PP, PEEK
S 10040 4500 4 190 3 4 g5p o5
Entformungszeit, opa g o , , POM, PA, GE gefiillt
PX245L sehr hohes E-Modul 8 ! 60 s
s STt B sefi
PX 3303\ sgibstgezrﬁaschgnd L#]a%hzel opak  100:100 3.400 5' 1,35 3 40 87D 100 spezifiziert wie UL 94 VO

\ HalbstelfeVakuum-GleBharze
| PX 100 Niedige Viskositét, weiBlich- 15’

240’
einfache Verarbeitung, ; ) b PE
- PX215 gute Durchschnittswerte  OP3K Ly 4’ 1,06 =2 120’ o RE

Exzellente Schlagzahigkeit,

PX 205 hohe Bruchdehnung, rasche  opak ~ 100:50 ~ 500 13’ 1,08 100  60' 70D 95 HDPE, PP
Hartung, einf. Verarbeitung

Niedrige Viskositat,
PX 212 kurze Entformungszeit, — transluzent 100:100 © 1.200 5° 1,15 25 70’ 76 D 90 HDPE, PP
gute Schlagzahigkeit
Ed;nellzle Entformu_nfszeit, — —
ohe Reprogenauigkeit, opak ] . ) ) 4Ll .
PX 217 i pkle el e P 100:50 1.700 5 1,14 7 35 771D 100 oein dige ABS
_ Elastische Vakuum-Gief3harze
§ LA
Se PX761 e et m&m 10045 na 100 1,02 1000 75 60A n.a Gummi I
$ g alterungsbestandigkeit H
o N
c Sehr kurze Topfzeit, , ) , .
{3 g PXT774 wehr kurve Entformungszeit- 44100 n.a. 25 1,10 300 45 75A n.a. Gummi
Ea -
»3< Transparente Vakuum-Gief3harze
3§0 Geringe Viskositat, poliero
S5E PXSHT pevescaonidie g, 10055 2100 20 106 9 120 87D 110 pmwaRc
SE5 turoest t ‘ ‘ ’ J '
D5, PXBooHT  pemiominige 7 45
£3 g Gute Temperaturoestandig-
=52 PX595 keit, niedrige Viskositét, glasklar  150:100 2400 6 1,20 16 45’ 82D 90 PMMA,PC
3 % 9 sehr gute Schlagzahigkeit
S E ?» Elastisch, -40 bi
822 PX560 niedrige Topfzeit transparent  80:100 © n.a. 8 1,12 200 1200 60 A qu%ls Transparentes Elastomer
o 9
2o :
i3 g Elastisch, , ) -40 bis %
gc2 PX570 hohe Bruchdehnung, transparent 100:100  n.a. 17" 1,12  >400 120 70 A Transparentes Elastomer
Sasss lange Topfzeit +90
* Elastisch, :
PX585  nedigeVisostt, et 110:100 na. 7 1,12  >85  120° 85A 4f %‘S Transparentes Elastomer

niedrige Topfzeit 9

il p——_ - - -
Hilfsstoffe | | i

8 TRENNMITI'EL : 851; pastos: 827, als Trennspray: 870 ‘/'\IS
FARBSTOFFE: PCQIourklt (Wei, Schwarz, Blau, Gelb, Grin, Rot) ra CIH ~

— | —




OTYPING

Silikon-€Elastomere -
Reproduktionstreue und lange Standzeiten der Werkzeuge -——' el A
ic

- A
Mischungs- |viskosita 1 I =
Produkt Beschreibung Farbe verhéltr%s M aEE Topf Dichte Eanormungf 122 Anwendungen
(Gewicht) | (mPas) | zeit zeit bei 23°C | (Shore)

Polyadditionsvernetzend

ESSIL 291/291 Standard 100:10  40.000 60" 1,10 24 h’ 38 A

. . Selbsttrennende Formen
ESSIL 291/292 Cig transparent 100:10  40.000 60" 1,10 24 h 38 A  fiir den Vakuumverguss;

additionsvernetzend

ESSIL 291/293  Erhohte Harte 100:10  35.000 70" 1,10 24 h’ 492 A
ESSIL 90 Verzogerer fiir ESSIL 991 = = 325;”‘80% = - —  Fiir groBe Formen

Elastisch, hohe Bruchdehnung, dick- , , Formen fiir PUR, fiir Rapid
ESSIL 228 Aot 100:10 ..o 1200 1,12 24 h 928 A Prototyping, fiir Beton,

e Reffestigiet fIUSS|g Einsatze fiir Compositeformen
Polykondensationsvernetzend

Weich, gesteigerte Standzeit, Formen fiir kiinstlerische und
ESSIL 118 hohe Bruchdehnung, 100:5  25.000 120° 1,20 24 h 18 A e o e get

gute PUR-Bestdndigkeit Scale-Modellbau

Hohe Bruchdehnung, . Formen fiir Kleinserien
ESSIL 125 gute ReiBfestigke; 100:5  44.000 907240 1,20  16/36h"  25/24 A und Prototypen/

flissiges Produkt** Standardanwendungen

* 94 h bei 20 °C vor dem Entfernen des Modells
** ESSIL 125 kénnen Sie optional thixotropieren. Bitte befragen Sie dazu unsere Anwendungstechnik.

RIM Polyurethanharze fur Niederdruckspritzguss

Untereinander kombinieroare RIM-Typen sowie auf |hre spezielle Anwendung zugeschnittene Produkte

f Mischungs- | iege | Topf- | Entformungs-| Hérte | Tg
Beschreibung 2’52\‘,3{22'5‘) E-Modul] zeit Pichte zeit bei 93 °C] (Shore) | (°C) Anwendungen
Spezielle RIM-Produkte

e Motorhauben, Gehause,
RIM 610 [ s rach UL 94 o, 1] 100:100 2.100 50-70° 1,30 15-20° 80D 105" EDV-Gehause, Konsolen,
i selostverioschend ! medizinische Apparate
Steifes Produkt Prototypen, Kleinserien

RIM 624 ooy oo Verarbeting ] 100:100 1600 070" 1,10 15-90° 73D 115" fir cie Automobil-und

Weiches, gummiahnliches , " ) _ Elastische, biegsame Teile
RM 631 e 100:100 - 5070 1,07 15-20° 73 A et
e 80- Prototypen- und Serierlteile
RIM 826/902 S0 peiseenisiet 100:100 800 . 1,12 95 73D 95" mitsehrhoher Schiagzahigket,
100 z. B. fiir die Kfz-Industrie

Mit RIM 900 ISO kombinierbare Systeme
RIM 875

(POIYOI) Hohe Schlagzahigkeit;

RIM 872 Polyol kann untereinander
gemischt werden - damit

(Polyol) wird der E-Modlul verandert
(gleiches 1SO 900)

100:80  1.000 60-80" 1,12 15 75D 100"

Prototypen und kleine Serien
mit Belastung und

100:90 1.400 60-80" 1,12 15’ 78 D 100 Eigenschaften &hnlich PP/PE
fiir die Automobil- und

]
- Mdobelindustrie

RIM 876 . o ’ :
(Polyol) 100:100 2.000 60-70" 1,12 15 80D 100
RIM 975 100:75 1.000 38-42" 1,20 5’ 75D 150"
(Polyol) Hohe Schlagzahigkeit und

hohe Temperaturoestandigkeit;
RIM 972 Polyol kann untereinander
(Polyol) gemischt werden - damit

wird der E-Modul verandert

RIM 976 (gleiches 1SO 900) ) ) 0
(Polyol) 100:100 2.000 35-40" 1,19 10 80D 150

(1) Nach entsprechender Warmebehandlung (Einzelheiten entnehmen Sie bitte den technischen Datenblattern). ] \

X » ) Prototypen, Kleinserien
- 100:86  1.500 38-42' 1,20 5 77D 150" ZoREh

Ason

TECHNOLOGIES




