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Polyurethan-GiefBharze/€lastomere

Produkte mit unterschiedlicher Harte und mechanischer Widerstands-
fahigkeit fur verschiedene Teile- oder Werkzeuganwendungen

. Mischungs- | Viskositat | TOPf- | Entformungs- | Harte  |Bruchdeh-| Abrieb
Gering toxische PUR-Gief3harze
Hohe Reif3festigkeit, geringe Dichtungsfugen,
UR 3420 Feuchtigleitsempfindichiet, .~ 100:40 900 93 12-16h 50A 950 47  Formen mit Hinterschnit,
geringe Toxizitat Bernstein flexible Negative
UR 3435 100:100 1.800 23 24 h 65A 1.000 23
UR3435L  Ceringe Viskositd, 100:100 1.800 30 36h 65A 1.000 23 o
hohe Reif¥festigkeit, Keramikindustrie,
Eerinﬁgk . — Formen fur Bgtonteile,
UR3435/3436 comesionn 100:100 2500 90 94h  63A 1.200 70  FormenflrGipsundstuck
UR 3435/3445 100:75 2.000 23 24 h 72 A 1.000 20
Hohe Reif3festigkeit, Hell Dichtungsfugen, Negative,
UR 3440 geringe Toxizitét, geringe B et-' 100:50 1.500 17 924-36h 63 A 1.000 16 Formen mit Hinterschnitt,
Feuchtigkeitsempfindlichkeit CUEE Formen fiir Betonteile
UR 3450 Gute Abricbfestigke, . 100:35 3.000 20 924-36h 80A 620 41 Flexible Formen,
hohe Bruchfestigkeit, gute \Iﬁgrtlgtsgi?\ tZe‘;IVeUmequnS,
UR 3450/3460 IV Besnaiget . 100:40 3.600 20 24h 85A 810 18 Formenfirbetonteie
UR 3468 one poredfestiel,  fansizent  100:25 5.000 15 24h  89A 900 4  Sandstahimasken
hohe Reiffestigkeit ' : Verschleifiteile
Gute Schlagzahigkeit Zur I;oranenﬂund Modﬁlle
UR 3490 und Abriebestigket, 100:50 1500 14 16-24h 67D 120 54 QR ot e Rerer
rasche Aushartung modelle und Kemkasten
PUR-Gief3harze Standard
Sehr gute Reiffestigkeit, Flexible Formen und Teile,
UR 3558 geringe Feuchtigkeitsempfind-  Transiuzent — 100:42  3.000 25 10 h 95 A 460 80  GieBereimodellbau,
lichkeit, kurze Entformungszeit Kernkasten
Frontschicht-GieBharz, Giefereimodellbau, Kernkasten,
UR 3569 sehr hohe Abriebfestigkett, 100:40 3.500 <20 16 h 70D 160 33  Auminium-orformen,
sehr gute Schlagzahigkeit Polymerbetonformen
UR 5801/5825 ) 8:100 1.000 924 24 h 30A 830 IO Vo Herstellung
Geringe Hate, von Beton- und Gipsteilen,
ger@nge Viskositat, T P !
geringe . i),
UR 5801/5835 A 10:100 1.000 18 16 h 34A 1.050 140  Formen fiir Kerzen
einfarobar,
selostentgasend
UR 5801/5850 14:100 1.000 13 12h 50A 1.100 64 Formen fiir Betonteile
Finfache Verarbeitung, [ ]
UR 58055895 3ic oot 55:100  1.000 325 16-24h 94A 300 kA, Hestunsionfomen
Hohe chemische Bestandigkeit ' Zur Herstellung von Formen
S e 30:100 850 13 24h  60A 1.050

gute ReiB3festigkeit,
einfache Verarbeitung

29 el qj
z.B.in der Keramlkindustne
- FULLSTOFFE (fiir SchnellgieBharze und Epoxidharze):’
Aluminium-Fullstoffe: Pulver (K100), Granulate (KR 05-15
’ Mineralische Fiillstoffe: Aluminiumhydroxid (RZ 30150
| Alumlnlumsmkatpulver (RZ 30009), KoIIO|des SI|IZIum
-Kalziumkarbonat (RZ 288/1)
SILIKONELASTOMERE: ESSIL. 1,13 E

ESSIL 991; wir informieren Sie gerne.

aturbereiche entnehmen Sie bitte den technischen Datenblattern.

Colourkit (Wei3, Schwarz, Blau, Gello, Griin, Rot): .
4 RZ 498, RZ 1493; wir informieren Sie gerne.
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SchnellgieBharze (Fastcasts)

Eine Produktreihe von einfach zu bearbeitenden Harzen fUr verschiedene

Anwendungen mit einer hohen Reproduktionsqualitat

- 100:100 1.700

L oo

Anwendungsfertig gefiillt
Geringer Schwund, auch

F1 bei groBen GieBdicken,
feinkdrnig

F15 Lange Topfzeit
Geringer Schwund,

F 23 ahnlich Keramik, einfach zu

bearbeiten und zu polieren

Nur 1 Komponente gefilllt,

F 40 hohe Abriebfestigket

Mischungs-

verhaltnis
(GeW|cht)

100:20

- 100:20

Ungefiillt - gefiillt oder ungefiillt verwendbar

F16
Niedrige Viskositat, gute
Temperaturbestandigkeit,
F18 geringer Schwund,
Zusatz unterschiedlicher
Fullstoffe moglich
F19
Sehr geringer Schwund,
F 50 fir groBe GieBdicken
(400 mm gefiillt)

Ungefiillt verwendbar

Kurze Entformungszeit, Sute
F 31 Lackierbarkeit und Ober-
fldchen flr Galvanoformen

Verbesserte Entformung bei

F 33 geringer GieBdicke

Gute Schlagzah\%kelt Aussehen
ahnlich Thermoplasten, gut zu
lackieren, bedingt themoplastische
Konsistenz (warm verformbar)

F 38

wei3

(1) Nach entsprechender Warmebehandlung (Einzelheiten entnehmen Sie bitte den technischen Datenblattern)

€poxid-GieBharze

Michig-

100:100

100:100

100:00

50:100

100:100

100:100

100:100

\ ’-r

¥

|sk05|tat Topf- Entformungs Harte Tg

1.400

1.750

2.500

80

50

78

350

40

28

35

5)

8)

6'

2'90”

3130”

35-50°

1'50”

2)

Q:

1,63

1,62

1,58

1,70

1,05

1,08

1,07

1,30

1,07

1,07

1,07

Harze mit hervorragenden Eigenschaften fUr die Werkzeugherstellung

95-45° 73D 907
2?1 2_0' 80D 85"
300 80D 55
40-45° 83D 65"
95° 72D 100"
45 70D 80"
90’ 72D 100"

6-12h 83D 65

>90° 73D 957

>30" 73D 100"

20-25 72D 55

GieBdicke bis 70 mm;
Gieereimodelle, Negative,
Tiefziehwerkzeuge

Giefdicke bis 70 mm;
Gieflereimodelle, Negative,
Tiefziehwerkzeuge

Negative,
Mock-Ups, Modelle,
Keramik-Styling

Gieflereimodelle,
Kernkésten,
Kopiermodelle

Modelle,

Negative (gefillt mit RZ 30150),
Tiefziehwerkzeuge (gefiillt mit
Alu-Fiillstoffen),
Prototypenteile,
RIM-Werkzeuge

Masscast, kann mit RZ 30150
oder Alu-Fillstoffen gefiillt
werden

Modelle, Mock-Ups,
Prototypenteile mit
Wandstarken bis zu 5 mm,
Spielzeug, Scalemodellbau,
Herstellung von Prototypen
und Miniaturmodellen

in Silikonformen,
Modellfiguren

Mischungs-

verhaltnis
(Gewicht)

Vlsk05|tat To| f Entformun S Harte T ;

Mitlere Viskositdt, lange
EPO 999 Topfzett, hohe Druck- und
sehr gute Abriebfestigkeit

Mitlere Viskositdt, lange
Topfzeit, hohe Druck- und
sehr gute Abriebfestigkeit

EPO 5019

| EPO 5019/95B  Niedrige Viskositat

Geringer Schwund,

sehr hart, ausgezeichnete
Abriebfestigkeit

Sehr guter Oberflachenzustand
nach der Bearbeitung,

mit Aluminium geflilt, geringer
Schwund, niedrige Viskositat
Kein Nachtempern
notwendig,

mit Aluminium gefUillt

EPO 5030

EPO 4042

EPO 4030

Hohe mechanische
Festigkeit und

EPO 752/2080 N
Temperaturbestandigkeit

ch entsprechender Warmebehandlung

100:6

100:10

100:6

100:10

100:7

100:10

100:16

lheiten entnehmen Sie bitte den technischen Datenbléttern)

12.000

25.000

5.500

5.500

80’

50’

50’

17.000 2h20°

1,90

2,30

2,40

1,80

1,71

12.000 2h40' 1,65

8.000

JAY

F_/

7

TECHNOLOGIES

6h

1,74

16-24h 90D 477

16-24h 90D 56"

24h 90D 807

16-24h 90D 707

24-36h 89D 80"
24h 85D 115"
24h 90D 195

Gieereimodelle,
Blechumformung,
Kopier-/Repro-Modelle,
Urmodelle

GieBereimodelle und Kernkésten,
Positionierschablonen,
Kopiermodelle, Blechumformung

Tiefziehformen,
Schaumwerkzeuge,
RIM-Werkzeuge

Tiefziehformen,
Schaumwerkzeuge,
RIM-Werkzeuge

Tiefziehformen,
Thermoplast-Spritzgussformen



