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Eigenschaften

Sehr geringer Schwund

Topfzeit 8 - 10 Minuten

Niedrige Viskositt

Einfache Verarbeitung (1:1 nach Gewicht)
Gute Temperaturbestiindigkeit

Anwendungen
Negative

Modelle

Tiefziehformen

Kontroll- und Positionslehren

Waltmesse filir W
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Physikalische Eigenschaften

F19 RZ 30150
Teil A Teil B Mineralischer Fiillstoff
Polyol Isocyanat Mischung
Massenverhiiltnis 100 100 360
Brookfield-Viskositiit der Mischung
bei 25°C. (mPa.S) 78 2600
Dichte des ausgehirteten Produktes
bei 25°C. ( g/cm3) 1.04 - 110 166 - 1.72
Topfzeit bei 25°C. fiir 200 g
(Min.) 6-8 8-10
Entformzeit bei 25°C. (Min.)
Dicke: 10 mm 90
Dicke: 60 mm 150
Mechanische und thermische Eigenschaften
F19 RZ 30150
ungefiillt Mineralischer Fiillstoff
Mischung
Hiirte (Shore D1) 72 79
Biege E-Modul (MPa) 1'200 4'100
Biegefestigkeit (MPa) 50 41
Linearer Schwund (mm/m)
Dicke: 10 mm 0.8
Dicke: 60 mm 0.7
Glasiibergangstemperatur (Tg) °C. 100 100
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