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Vakuum- und Thermoformen

V4 Herstellung von Werkzeugen fiir Prototypen

A};'ON und kleine Serien mit

Polyurethan- oder Epoxid-Kunststoff.

Schnell - kurze Lieferzeit

Einfach - geringe Werkzeugkosten
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Giessharze, Laminierharze, Platten

Lur Herstellung von Werkzeugen fiir Prototypen und kleine Serien mit Giessharzen, Laminierharzen oder Plattenmaterialien aus

Polyurethan oder Epoxid.

Die in der Produktion erreichbaren Stiickzahlen sind stark abhéingig von Material, Materialstiirke, Form und gewiinschter Qualitiit.
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Giessharz Anwendung Temperaturbereich
F 16 + RZ209/6 (Alupulver) Kleine Prototypen 75-100° C
EPO 4040 Prototypen, kleinere Serien 75-100° C
(bis ca. 50 kg-Werkzeuggewicht)
EPO 4030 Kleine Produktion 100 - 120° €
(bis ca. 50 kg-Werkzeuggewicht)
EPO 752 / 2080 Prototypen, kleinere Serien 120 - 200° (
(bis ca. 10 kg-Werkzeuggeweicht
Laminierharze Anwendung Temperaturbereich
EPOLAM 2025 Grosse Prototypen-Werkzeuge 1 -3 m 100 - 135° C
EPOLAM 2080 Grosse Prototypen-Werkzeuge 1-3 m 135 - 200° C
Beide Produkte kinnen zur Herstellung einer Hinterfiitterung verwendet werden.
Mischverhiiltnis (Gewicht) 3 Teile Harz : 2 Teile Aluminiumgranulat
Plattenmaterial Anwendung Temperaturbereich
Prolab 65 kleine Prototypen 75-90° (
LAB 1000 Prototypen, kleinere Serien 75-100° C
LAB 900 Prototypen, kleinere - mittlere Serien 75-125° (
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